HOMAG - FUEGE - KANTEN - OPTIMAT

Einseitige Maschine zum Fugefrasen von geraden
Werkstickkanten, Anleimen und Nachbearbeiten
von verschiedenen Kantenmaterialien wvon der

Lange: «ca. 9600 mm
Breite: ca. 1300 mm
Hohe ; ca. 2000 mm
Gewicht 6000 kg

Gewicht 1n kg
6,040,000 kg Hetto
0,000 kg Brutto

Rolle oder als Streifen, bis 20 mm Kantendicke,
im Langs- und Querdurchlauf,

Festanschlagseite 11inks.

KURZBESCHRETBUNG DER GRUNDAUSRUSTUNG:

- stabile Grundmaschine mit Transportkette fur
prazisen Werksticktransport

- motorisch hihenverstellbarer Oberdruck mit
Verbundkeilriemen

- HOMATIC-Steuerung mit Eingabeeinheit NC21

- elektronische Frequenzwandler fir die
Bearbeitungsaggregate

- Fugefrasaggregat mit 2 Motoren

- Schmelzkleberverleimteil A20 fir Rollen-
ware bis 3 mm und Streifenware bis 20 mm
Larmschutz fir die Bearbeitungsaggregate

- Kappaggregat Fase/Gerade

- Freiplatz fir weitere Bearbeitungsaggregate



GRUNDMASCHINE :

- mit durchgehendenm Maschinenstinder zum
fiexiblen Aufbau der Bearbeitungseinheiten

- Werkstickauflage mit Rollenschiene,
ausziehbar ca. B0C mm

- Spanekanal im Maschinenstander
Leimrollenantrieb bei Vorschubstop

- Leimbehalterabhub bei Vorschubstop

- Leimbehalterklemnung werkstickbetatigt

- Einlauflineal verstellbar

WERKSTUCKTRANSPORTEINRICHTUNG :

- Transportkette B0 mm breit mit Gummiauflage
- gehartete Prazisionslauf- und Fihrungsflachen
- magnetische Bremsung der Transportkette

OBERDRUCK:

- mit angetriebenem Verbundkeilriemen



- motorisch héhenverstellbar mit digitaler
Positionsanzeige

LACKIERUNG:

- HOMAG-Strukturlack Grau RDS 240 B0 DS

ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG:

- Betriebsspannung 380/400 Volt, 50/60 Hz.

- Landerspezifische Betriebsspannungsanpassung
uber Trafo {(Optional gegen Mehrpreis)

- Steusrspannung 24 Volt

- Sgchaltschrank angebaut, nach Euronorm
EN 60204 installiert

- elektronische Frequenzwandler mit
Motorbremsfunktion

. Handschalter fir Einrichtbetrieb

HOMATIC-ELEKTRONIKSTEUERUNG :

- Speicherprogrammierbare Steusrung (SPS)
mit Leuchtdioden-Anzeige samtlicher Ein- und
Ausgange

- Integrierte Streckensteuerung zur berilhrungs-
Tosen Steusrung der Bearbeitungsaggregate

- Vorgeschriebene Umgebungstemperatur:
+ 5 Grad bis + 35 Grad Cels.

STEUERUNG NC21:

- grafische Oberflache zum einfachen und
komfortablen Bedienen und Programmieren

- Echtzeitbetriebssystem 059

- Bedienung mit Windows-Standard

- menugefihrtes Erstellen von Arbeitsprogrammen

- Produktion nach Arbeitsprogrammen

- 8PS-Diagnose in Kontaktplantechnik am Display

SICHERHEITS- UND SCHUTZEINRICHTUNGEN:
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- alle Maschinen fir EU-Mitglieds]lander mit



CE-Zeichen nach EG-Maschinenrichtlinie
B89/392/EWG-Anhang IIA

- Holzstaubgeprift TRK-Wert max. 2 mg/m3 bei
Einhaltung der bauseits zu erbringenden
Absaugeleistung gemass Absaugeplan

~ Dokumentation

TECHNISCHE DATEN:
- Vorschub stufenlos regelbar 18 - 24 mimin.
- Arbeitshéhe 950 mm
- Arbeitsbreite minimal:
- 55 mm bei Werkstlckdicke 22 mm
-100 mm bei Werkstiuckdicke B0 mm
{abhédngig von der Werkstucklange)

- Werkstickiberstand 30 mm
- Werkstickdicke 12 - 60 mm
- Kantenmaterial Streifen max. 0.4 - 20 mm
- Kantenquerschnitt Streifen max. 900 mm2
- Kantenmaterial Relle 0,3 - 3 mm
- Kantengquerschnitt max. - bei PYC 135 mm2
- bei Furnier 100 mmZ

- Rollendurchmesser max, B30 mm

. Bodenverhidltnisse missen dem Fundamentplan
entsprechen



FUGEFRASAGGREGAT

2 Motoren je 3 kW, 150 Hz., 9000 1/min.

zum Flgefrasen der Werkstiuckkante wvor dem
Anleimen.

Elektropneumatische Steuerung des 1 Motors.
Werkstickabblasvorrichtung.

2 DIA-Fugemesserkbpfe D=125x35x30 mm, KN,Z=2x3.
Werkstickdicke max. 30 mm.

Grassere Werkstickdicken nur in Verbindung mit
DIA-Figemesserkopf 63 mm hoch VK-Nr. 3482,

LARMSCHUTZ FUGETEIL

-------------------

zur Erwarmung der Werkstuckkante vor der
Leimangabe zur Verbesserung der Verleimgualitat

VERLEIMTEIL A20

bestehend aus:

Schmelzkleberaggregat QA34
Aufschmelzeinheit mit Granulatbehalter
Temperaturregelung elektronisch mit LED-Anzeige

Magazin

fir Massivkanten, Streifenware und Rollenware
Zufuhrung der Streifenware uUber Vakuumsauger
Kantentberwachung mit automatischem Vorschub-
stop bei fehlender Kante
Magazinhohenverstellung uber Spindel
Verstellwag +/- 10 mm

Rollentrenneinrichtung

Druckzone C

1 angetriebene Vorpressrolle Durchm. 150 mm
& Nachpressrollen Durchm. 70 mm
Druckeinstellung pneumatisch

Zentrale Verstellung auf verschiedene Kanten-
dicken



LARMSCHUTZ AGGREGATTEIL GRUNDLANGE
Optional ist Spanetransportband moglich -
VK-Nr. 0429

KAPPAGGREGAT HLB3 FASE/GERADE

2 Motoren je 0,5 kW, 200 Hz., 12000 1/min.
zum Kappen der Kantendberstande an Vorder-
und Hinterkante

Kantendicke Fase max. 3 mm

2 HM-Sonderkappsdgen Durchm. 120 mm

Bei Deckschichtiberstand kein Kappen méglich.

1 Stuck

EINZUGVORRICHTUNG 2 ROLLEN OPTIMAT

mit schraggestellten angetriebenen Rollen
und Zwischentransport am Einlauf 350 mm lang.
Min. Werksticklanges 250 mm

1 Stuck

SCHIEBESCHLITTEN

zum rechtwinkeligen Einfihren der Werkstucke
bei einseitiger Bearbeitung, abklappbar.
Werkstlckabmessung max. 500 x 1600 mm.

1 Stick

VORINSTALLATION FUR ANBAU BUMERANG ZHR15
Vorschubverriegelung und mechanische Schnitt-
stellenanpassung

1 Stuck
AUTOMATISCHE VERSTELLUNG EINLAUFLINEAL OPTIMAT
fiur Optimaten mit vorgesetztem Fugeted]

1 Stuck

SPAENETRANSPORTBAND FUR OPTIMAT

eingebaut im Maschinenstander.

Zentraler Absaugestutzen am Maschinenauslauf,
Kann bei KF/KL 25/26 nicht nachgerustet werden
Pro Maschinenseite.



1 Stock

WERKSTUCKAUF LAGE - SCHERENAUSFUHRUNG

mit Rollenauflage, max. 1000 mm ausfahrbar.
Grundausfihrung KL/R 70.

B Stick
VERLANGERUNG SCHERENAUSFUHRUNG
pro Stufensprung

1 Stiack
STEUERUNG MOTOR 2 FUGEFRASEN OPTIMAT
elektropneumatische Steuerung des 2 Motors

1 Stick

ERWEITERUNG MAGAZIN A/E 12/A20 AUF 2 ROLLENM
anstelle Einfachrolle

Rollendurchmesser max. 830 mm

Rollenwechsel automatisch oder manuel]
Rollentrenneinrichtung
Restlangenuberwachung bei 2400 mm

1 Stick

LEIMROLLENANTRIER KL/R70 SCHMELZKLEBER
Temperaturabhéngig gesteuert, dadurch lauft
die Leimrolle weiter, wenn der Vorschub abge-
schaltet wird,

1 Stick

AUTOMATISCHE VERSTELLUNG DRUCKZONE OPTIMAT
zum automatischen Verstellen der Druckzone bet
unterschiedlichen Kantendicken.

1 Stick

PNEUMATIKVERSTELLUNG KAPPMOTOR SEITLICH

zum elektropneumatischen seitlichen Verstellen
der Kappmotoren auf 2 Positionen.

Position 1 - Bundigkappen

Position 2 - Kappen mit Uberstand - zum Nach-
frasen mit Formfrasaggregat

Fir HL 04/05/81/83/HKO3/WKD3 .



1 Stlck

AUTOMATISCHE VERSTELLUNG HL 81/83

zum elektropneumatischen Umridsten von Fase auf
Gerade und stufenlose Verstellung des
seitlichen Kappanschiages zum Fasékappen bei
unterschiedlichen Kantendicken.

1 Stiick

VORFRASAGGREGAT 1.5 KW OPTIMAT

2 Motoren Obereinander

je 1,5 kW, 200 Hz., 12000 1/min
Hohenverstellung mit dem Oberdruck. Im Gegen-
lauf arbeitend. Schwenkbereich +/- 1 Grad.

2 HM-Fraser 70 x 25 mm, HSK 25, Z=4
Incl. elektronischem Frequenzwandler mit
Motorbremsfunktion und Yerlangerung Larm-

schutz,

1 Stiick

PNEUMATIKVERSTELLUNG VORFRASAGGREGAT

auf 2 Positionen

Position 1 - Varfrisen mit Kanteniberstand
{ca, 0,2 mm)

Position 2 - Bundigfrasen ohne Kanteniberstand



1 Stiick

PNEUMATIKVERSTELLUNG VORFRASAGGREGAT

auf 2 Positionen

Position 1 - Vorfrasen mit Kanteniberstand
(ca. 0,2 mm)

Position 2 - Bundigfrasen ohne Kantenuberstand

1 Stuck

FORMFRASAGGREGAT FK 13 8-FACH AUTOMATISCH
zum Bearbeiten der Kantenlberstande an der
Werkstickober- und unterkante sowie zum
Umfrasen der Werkstickvorder- und hinterkante
in Verbindung mit Kappaggregat und Vorfras-
aggregat.

2 Motoren je 0.55 kW, 200 Hz., 12000 1/min.
Automatischer B-fach Werkzeugwechsler.

Irncl. 1 Wechselkopfsatz - ohne Werkzeuge.
Wahlschalter Langs-/Rundumfrasen.

Vorschub max . 20 m/min.
Werkstlcklange min. - 240 mm einseitig

- 120 mm doppelseitig

Werkstick]Ucke min, 650 mm

Werkstickdicke 12 - 60 mm

Kantendicke max . D omm

Pro Werkzeugart und Kantendicke ist ein
separater Wechselkopf erforderlich.
Formfrasen bei Furnier und Massivkanten ist
nur bedingt moglich.

Bundig- /Fasefrasen von angeleimten Softforming-
kanten ist nicht mdglich.

Incl. Freguenzwandler mit Motorbremsfunktion
und Verlangerung Larmschutz,

1 Stick

WERKSTUCKFUHRUNG FUR FK-GERAT

mit zusatzlicher Klemmung fUr Werkstlck]ange
min. 120 mm bei einseitigen Haschinen



1 Stuck

MANUELLE VERSTELLUNG FUR FK-GERAT

zur manuellen Verstellung bei gleichen Radien
an unterschiedlichen Kantendicken

z.B. R=3 mm an Kantendicke 3 mm oder & mm
und zum manuellen Wegfahren aus dem Arbeits-
bereich.

Das Frasen von gleichen Radien an unterschied-
lichen Kantendicken ist nur bei der Langs-
bearbeitung moglich. Die Gerateabtastung
erfolgt dann auf dem Kantenmaterial.

1 Stick

FREIER PLATZ 600 MM F. UNIVERSALFRASEN

zum nachtraglichen Aufbau eines Universalfris-
aggregates. Incl. Verléngerung Larmschutz.
Ohne Vorinstallation / Freguenzwandler.

1 Stuck

MULTT-NACHPUTZEINRICHTUNGEN 21 AUTOMATISCH

fir max. 3 unterschiedliche Profile.

Abtastung von oben, unten und seitlich zum
Fasen oder Runden von vorgefrasten PVC-Kanten,
Blasdusen elektropneumatisch gesteuert.

Zum automatischen Umristen Fase/Radien und zum
elektropneumatischen seitlichen Wegfahren aus
dem Arbeitsbereich fur oberes und unteres

Werkzeug.
Hohenverstellung mit dem Oberdruck.
Kantendicke max. 3 mm

WerkstlUckdicke min. 13 mm bei R=3 mm

min. 10 mm bei Fase 0,5x45 Grad

Incl. Absaugekasten fiur PVC-Spane,

2 HM-Messer ausgelegt fOr Fase 20 Grad.R=2/R=3.

1 Stick

NACHPUTZEINRICHTUNG LEIMFUGE

Beseitigung von Klebstoffresten im Bereich der
Leimfuge. Abtastung veon oben und unten.
Hohenverstellung mit dem Obesrdruck

mit Hartmetallmesser



